Heraeus

Glanzedelmetallpraparate
fir den Pinselauftrag und zum Spritzen
auf Porzellan, Bone China, Steingut und Fliesen

1 Allgemeines

Heraeus bietet Glanzgold und Glanzplatinpraparate fur den Pinselauftrag und zum Spritzen auf Porzellan, Bone
China, Steingut und Fliesen mit unterschiedlichen Edelmetallgehalten an. In Abhéngigkeit vom Edelmetallgehalt
und der Auftragsstarke bildet sich nach dem Ausbrand ein Edelmetallfilm von etwa 0,05 bis 0,2 pm.

2 Standard Brennbereiche
Substrattyp Brennbereich
e Porzellan 780 - 880°C
e Bone China 750 - 880°C
e Vitreous China 750 - 850°C
e Steingut 650 - 740°C
e Fliesen 760 - 900°C

Das Brennergebnis ist abhdngig von der Brenntemperatur, der Gesamtbrenndauer, der Haltezeit und nicht
zuletzt von den Eigenschaften der jeweiligen Glasur. Um zu einem bestmdglichen Brennergebnis zu kommen,
empfehlen wir daher grundsatzlich Brennversuche unter den eigenen individuellen Bedingungen.

3 Eigenschaften der Praparate

Die wesentlichen Produkteigenschaften eines Heraeus Edelmetallpraparates werden durch die
Herstellungsrezeptur festgelegt. Von jeder hergestellten Charge wird eine Probe enthommen und auf definierte
Eigenschaften tUberprift.

Bei Edelmetallpraparaten fur den Pinselauftrag werden vor dem
Einbrand neben physikalischen Eigenschaften (u. a. Viskositat) auch
die Applikationseigenschaften (u. a. Streichverhalten) gegen einen

festgelegten Standard gepriift. Nach einem definierten Ausbrand =N
werden die optischen Eigenschaften (Glanzgrad und Farbton) é \
Uberprift. Die Kontrolle jeder einzelnen Produktionscharge sichert ~ug B
unseren Kunden ein Hochstmald an Qualitat von Lieferung zu ..(:{M
Lieferung. W
\...._,_....--/

3.1 Verarbeitbarkeit

Verarbeitungseigenschaften

Die von uns gelieferten Glanzedelmetallpraparate fur den Pinselauftrag sind in gebrauchsfertiger Qualitét
eingestellt. Sie konnen ohne weitere Verdiinnung verarbeitet werden und zeichnen sich durch gute
Applikationseigenschaften und Konturscharfe aus. In unserem Produktprogramm finden Sie auch einige
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hochviskose Praparate, die gesondert gekennzeichnet sind und vor der Applikation verdiinnt werden missen.
Eine Verdiinnung kann auch notwendig werden nach l&angerer Verarbeitungszeit und daraus resultierender
Verdunstung von Ldsungsmitteln des eingesetzten Préparates bzw. bei der Dekoration grof3er Flachen.

3.2 Lagerung

Bei Glanzedelmetallpraparaten liegen die Edelmetalle organisch gebunden vor, sodass praktisch keine
Sedimentation auftreten kann. Dennoch ist das Auftreten eines geringen Bodensatzes bei diinnfliissigen
Praparaten maoglich. Tritt ein Bodensatz auf, darf dieser nicht aufgeschuttelt werden, und er verbleibt in der
Flasche.

Auch Glanzedelmetallpréparate unterliegen einem Alterungsprozess. In der Regel steigt die Viskositét der
Praparate bei langerer Lagerung. Wir empfehlen daher, die Praparate innerhalb von 12 Monaten zu verwenden.
Praparate sollten bei Raumtemperatur (ca. 20°C) gelagert werden.

Eine kuhle Aufbewahrung bei ca. 7 — 14°C verringert den Viskositatsanstieg wahrend der Lagerung.

3.3 Verbrauch

Der Praparateverbrauch ist abhangig von der Auftragsstarke des applizierten Edelmetallfilms. Unter unseren
Bedingungen lagen die Verbrauchswerte zwischen 0,15 und 0,30g / 100 cmz2,

4 Eigenschaften von Dekoren

Zu den wesentlichen Eigenschaften ausgebrannter Glanzedelmetalldekore gehéren Brillanz und
Edelmetalifarbton, die Bestandigkeit des Dekors in der Spilmaschine sowie die mechanische und chemische
Widerstandsfahigkeit.

Diese Eigenschaften werden durch eine Reihe von Faktoren beeinflusst. Eine hohe Qualitat des eingesetzten
Préaparats ist eine unverzichtbare Voraussetzung, um einen hochwertigen Dekor herzustellen. Doch die Qualitat
eines ausgebrannten Dekors ergibt sich erst aus dem Zusammenspiel von Praparat, Applikation, der
Substratoberflache und den Brennbedingungen. Die Variation auch nur eines Faktors — beispielsweise der
Brennbedingungen — wirkt sich sofort in Form verénderter Eigenschaften des ausgebrannten Dekors aus.

Wir haben unsere Glanzedelmetallpréaparate nach definierten Bedingungen verarbeitet und dann die
Eigenschaften der fertigen Dekore Uberprift. Die folgenden Angaben geben einen Anhaltspunkt tiber erreichbare
Qualitatsmerkmale fertiger Dekore hergestellt mit Glanzedelmetallpraparaten. Sie missen jedoch letztlich stets
vom Anwender unter seinen individuellen Bedingungen Uberpriift werden.

4.1 Mechanische Resistenz

Die mechanische Bestandigkeit eines Edelmetalldekors wird beeinflusst durch die chemische Zusammensetzung
des eingesetzten Edelmetallpraparates aber auch durch die Substratoberflache, die Brennbedingungen sowie die
Lagestarke der ausgebrannten Edelmetallschicht.

Wir haben Praparate auf verschiedenen Substraten und unter unterschiedlichen Brennbedingungen eingebrannt
und einem Abriebtest unterzogen. Préparate, die sich als "gut abriebfest" oder "sehr gut abriebfest" erwiesen,
sind in der Produktauflistung entsprechend gekennzeichnet.

4.2 Spilmaschinenbestandigkeit

Alle Angaben zur Spilmaschinenbestandigkeit keramischer Dekore sind als Naherungswerte zu betrachten, da
Testergebnisse je nach Spllmaschinentyp, Spilprogramm, Spilmittel, Wasserqualitat und Brennbedingungen
stark schwanken.

Heraeus testet die Spilmaschinenbestandigkeit fertiger Dekore in Anlehnung an das Testspulprogramm des
Fachnormenausschusses Materialpriifung in einer Miele-Dauerspillmaschine.

Ubersteht ein Dekor 500 Spiilungen unter unseren Bedingungen weitgehend unbeschadet, wird es von uns als
spulmaschinenbesténdig bezeichnet, tGibersteht es sogar 1000 Spulungen, bezeichnen wir es als
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und Erfahrungen. Es obliegt dem Erwerber, die Brauchbarkeit fir den im Einzelfall Business Unit Precious Colours
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spulmaschinenfest.

Einige der in der Produktiibersicht benannten Praparate, haben sehr gute Resultate in unseren Splltests gezeigt.
Diese Praparate wurden in der Produktiibersicht mit dem Pradikat "spilmaschinenbesténdig” oder sogar
"spllmaschinenfest" gekennzeichnet. Der Anwender muss die von ihm gewiinschten Eigenschaften unter seinen
Bedingungen uberprifen.

4.3 Silberhaltige Edelmetallpraparate

Um citronige sowie hellgelbe und gelbe Goldfarbténe zu erzeugen, wird Silber als Legierungsbestandteil
eingesetzt. Silberhaltige Edelmetalldekore kdnnen sich unter ungiinstigen aul3eren Umsténden mit der Zeit
veréandern. Insbesondere die Kartonage, hohe Luftfeuchtigkeit und hohe Temperaturen begulnstigen Reaktionen
von Silber zu Silbersulfid. Deshalb muss die Eignung eines silberhaltigen Praparates im Einzelfall vom
Verarbeiter gepruft werden.

Wir haben alle héher silberhaltigen Edelmetallpréparate im Produktprogramm mit dem Hinweis ,silberhaltig*
gekennzeichnet. Wir empfehlen mit diesen Préparaten dekorierte Gegenstande luftdicht zu verpacken und einen
direkten Kontakt mit der Kartonage zu vermeiden. Soll jedes Risiko ausgeschlossen werden, empfehlen wir
rétliche Golde einzusetzen.

5 Verarbeitungshinweise

5.1 Grundvoraussetzungen fir ein gutes Dekorationsergebnis

e Es sollte grundsatzlich in gut belifteten R&umen gearbeitet werden. Gute Verarbeitungsbedingungen
herrschen bei einer Raumtemperatur von 20 bis 25°C.

e Die Oberflache des zu dekorierenden Gegenstands muss sauber und trocken sein. Staub, Fingerabdriicke
und Wasserflecken fiihren beim Einbrand zu Beeintrachtigungen des Dekors.

e Achten Sie darauf, dass keine Ware dekoriert wird, die gerade erst von einem kiihleren Lagerort in den
warmeren Dekorationsbereich gelangt ist. Es kann sich ein feiner, mit dem Auge nicht wahrnehmbarer
Kondensatfilm gebildet haben. Folge: Brennstérungen (Nadelstiche) im ausgebrannten Edelmetallfilm!
Geben Sie der zu dekorierenden Ware Zeit, sich dem Raumklima des Dekorationsraums anzupassen.

5.2 Hinweise zur Applikation
e Schitteln Sie Glanzedelmetallpraparate vor Gebrauch nicht auf.

o Entnehmen Sie der Flasche nur soviel Praparat, wie Sie in etwa einer viertel bis halben Stunde verarbeiten
kénnen und verschlieRen Sie die Flasche wieder. Bedenken Sie, dass die im Praparat enthaltenen
Losungsmittel an der Luft stetig verdunsten und daher die Viskositat langsam zunimmt.

e Ubertragen Sie das Praparat in einer mittleren Lagestérke auf den zu dekorierenden Gegenstand. Eine zu
dunne Lage beeintrachtigt die mechanischen, chemischen und optischen Eigenschaften des ausgebrannten
Dekors und fuhrt im Extremfall zu einer ins rétliche gehenden Farbflache ohne eigentlichen Goldcharakter.
Eine zu kraftige Lage kann zu Abplatzern, Aufkochern sowie zu matten Stellen im Dekor fuhren.

e Wird das Praparat zum Spritzen eingesetzt, ist eine Verdiinnung mit ca. 30% Verdunner V 35, V 16 oder
V 18 erforderlich.

5.3 Einbrennen des Dekors

¢ In der Aufheizphase verbrennen zunachst die organischen Bestandteile des Préaparates. Dieser Prozess ist
bei etwa 400°C abgeschlossen. Der Goldfilm bildet sich. Eine gleichméRige langsame Erhéhung der
Brenntemperatur, geniigend Sauerstoff und eine rasche Abflhrung der Abluft in dieser Phase des
Einbrennprozesses sind entscheidend fur die Qualitat des ausgebrannten Dekors.

e Das Brennprofil beeinflusst die mechanischen und chemischen Eigenschaften des ausgebrannten Dekors
wesentlich.

o Die Abkihlgeschwindigkeit hat keinen vergleichbar wichtigen Einfluss auf die Qualitat des Dekors wie
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Brenntemperatur und Haltezeit. Allerdings sollte der Brennprozess direkt nach der Haltezeit nicht zu abrupt

Heraeus

beendet werden. Bei einer allzu raschen Abkuhlung des dekorierten Gegenstands drohen z.B.

Spannungsrisse der Glasur.

Héaufiger auftretende Fehler, Ursachen sowie Hinweise zur Fehlerbeseitigung

Fehler

mdogliche Ursache

Hinweis zur Fehlerbeseitigung

verschwommene Konturen,
Edelmetall verlauft

Praparat wurde zu stark verdinnt.

Praparatebehalter einige Zeit offen
stehen lassen, damit ein Teil des
Lésungsmittels wieder entweichen
kann.

Der Verdinner war zu fett oder
trocknet zu langsam.

Préaparatebehélter einige Zeit offen
stehen lassen, damit ein Teil des
Losungsmittels wieder entweichen
kann.

Zuviel organische Dampfe im
Ofen.

Besatz reduzieren und / oder
Entliftung verbessern.

Préparat lasst sich schlecht
aufstreichen

Zu hohe Viskositat des Préaparats
nach langerem Gebrauch bzw.
langerer Lagerung

Verdinnung des Praparats mit VV 35,
V 16 oder V 18

Flecken, Brennstérungen

Verschmutzungen wie Staub,
Fingerabdriicke, Wasserflecken

Gegenstand vor dem Dekorieren
grindlich reinigen

Probleme mit dem Ofen z.B.
reduzierende Ofenatmosphare
unzureichende Entluftung
zu rasches Aufheizen gerade
in der kritischen Phase
zwischen 200-400°C
zu dichter Besatz

Sauerstoffzugabe
Verbesserung der Entluftung
Reduzierung der
Aufheizgeschwindigkeit

Reduzierung des Besatzes

Edelmetall platzt beim
Brennen ab

Verunreinigung der
Substratoberflache verursacht
Abplatzer

Substrat vor der Applikation des
Praparates reinigen

Praparat wurde in zu starker Lage
appliziert

Auftragsstéarke reduzieren

Geringe mechanische
Resistenz des
Edelmetalldekors

Zu niedrige Brenntemperatur

Brenntemperatur erhdhen.

Zu dunne Praparateauflage

Lagestarke erhéhen.

Feine Nadelstiche

Nadelstiche kénnen durch
Feuchtigkeit an der Oberflache
der dekorierten Ware ausgeltst
werden. Sie bildet sich
beispielsweise, wenn Ware aus
kalten Lagerraumen in warmere
Dekorationsrdume gebracht wird.

Geben Sie der Ware Zeit, die
Temperatur des Dekorationsraums
anzunehmen, und damit einem
moglichen Kondensatfilm Zeit zu
verdunsten.

Die Angaben uber unsere Produkte entsprechen unseren derzeitigen Kenntnissen
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7 Glanzgoldpraparate fur den Pinselauftrag und zum Spritzen auf Porzellan
(2]
2
c
:E
Farbe Produkt Edelmetall- S| 8|« Bemerkungen
gehalt 3 % = 9
313 |8
ol =
=| 8|2
nl=2|g
<|E|&
hellgelb GG 347 8+10+12% groRer Brennbereich, geeignet furr Atzimitation
hellgelb GG 346 8+10+12% groRer Brennbereich, geeignet fiir Atzimitation
hellgelb Gz 215 10+12% zitronengelber Ausbrand, geeignet fir neu!
Atzimitation
gelb GG 522 12% weiter Brennbereich: 760-900°C neu!
gelb GG 95/3 10+12% [ ] ® | gute Spulmaschinenbestéandigkeit und
mechanische Resistenz
gelb GG S3D 10+12% -
gelb GG 1539 10+11% geeignet fir Atzimitation
gelb LU 32 5,4% Goldluster neu!
gelbrot GG Nz 8+10+11+12% -
gelbrot GG 500 8+10+12% gute Spilmaschinenbestéandigkeit neu!
gelbrot GG 501 7-12% gute Spulmaschinenbesténdigkeit neu!
gelbrot GG 550 10+11% gute Spulmaschinenbestéandigkeit, speziell fur | neu!
den Flachenauftrag geeignet
gelbrot GG 577 10% gute Spilmaschinenbesténdigkeit neu!
gelbrot GG 532 10% fur den Flachenauftrag geeignet neu!
gelbrot GG 573 10% L] mikrowellenbestandig, sehr hohe neu!
Abriebfestigkeit
gelbrot GG 1518/MW 5+9% L] mikrowellenbesténdig, sehr hohe
Abriebfestigkeit
kupfer ST 26 5% Kupferluster

Die Angaben Uber unsere Produkte entsprechen unseren derzeitigen Kenntnissen
und Erfahrungen. Es obliegt dem Erwerber, die Brauchbarkeit fir den im Einzelfall

vorgesehenen Verwendungszweck selbst zu tUberprifen. Der Anwender hat zur
Vermeidung von Fehlproduktionen die Préparate in Verbindung mit den weiteren

am Verarbeitungsprozef? beteiligten Materialien zu erproben und festzustellen, ob
sie zum beabsichtigten Erfolg beitragen.
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und Erfahrungen. Es obliegt dem Erwerber, die Brauchbarkeit fir den im Einzelfall
vorgesehenen Verwendungszweck selbst zu tUberprifen. Der Anwender hat zur
Vermeidung von Fehlproduktionen die Préparate in Verbindung mit den weiteren
am Verarbeitungsprozef? beteiligten Materialien zu erproben und festzustellen, ob
sie zum beabsichtigten Erfolg beitragen.
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8 Glanzgoldpraparate fur den Pinselauftrag und zum Spritzen auf Bone China
o
2
[
«C
Edelmetall- '-g’ E’: x
Farbe Produkt gehalt ‘E g % Bemerkungen
alo| 2
2Tz
AR
nl2|3
<|E|l&
gelb GGEFLS8 15% -
gelbrot GG 1300 10% grof3er Brennbereich
gelbrot GG 575 10+12% - neu!
gelbrot GG 1518/MW 5+9% L] sehr abriebfest
9 Glanzgoldpréaparate fiir den Pinselauftrag und zum Spritzen auf Fliesen
Farbe Produkt Bemerkungen
gelb GG 3015 D -
gelb GG 1401 gute Streichfahigkeit, gute mechanische und
chemische Bestandigkeit
gelb GG 1402 gute Streichfahigkeit, gute mechanische und
chemische Bestandigkeit
gelbrot GG Nz bewéhrtes Standardpraparat
gelbrot GG 3014 D bewahrtes Standardpraparat, gute
Streichfahigkeit, gute mechanische und
chemische Bestandigkeit
gelbrot GG 301 - neu!
gelbrot GG 700 - neu!
gelbrot GG 234 55 - neu!
Die Angaben uber unsere Produkte entsprechen unseren derzeitigen Kenntnissen W. C. Heraeus
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10 Glanzplatinpraparate fiir den Pinselauftrag und zum Spritzen auf Porzellan
2
kel
c
«©
Edelmetall- S| 8| x
Farbe Produkt 2 | & | E | Bemerkungen
gehalt SIS |§
» | Q| =
2|2
=| 8|2
0l =] 3
<|E|& ]
platin (hell) | GP P 12/1 12% geeignet fir Atzimitation
platin (hell) | GP 500 10% - neu!
platin (hell) | GP 510 B 9% - neu!
platin (hell) | GP IA/S 8% -
platin (hell) | GP 3510 groRRer Brennbereich
platin (hell) | GP 574 L] - neu!
platin (hell) | GP 318 F - neu!
platin (hell) | GP 350 - neu!
platin (hell) | TGPO073A - neu!
platin GP 3309/1 13% L] e |-
platin GP 1404/5 9% geeignet fir Atzimitation
platin GP 1404/6 8% geeignet fiir Atzimitation
platin rosé | N 605 4% Platinlister
platin N 608 4% Platinltster
platin N 607 3% Platinlister
Die Angaben uber unsere Produkte entsprechen unseren derzeitigen Kenntnissen W. C. Heraeus
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11 Glanzplatinpréaparate fur den Pinselauftrag und zum Spritzen auf Bone China
(o2
2
c
«C
Edelmetall- g Q =
Farbe Produkt gehalt ::cg % % Bemerkungen
50| 3
$le |2
=182
n| 2|8
<|E|&
weil3gold GP 558 9% - neu!
weil3gold GP 574 L] sehr hohe Abriebfestigkeit neu!
platin (hell) | GP 3309/1 13% -
platin (hell) | GP 3300 9% [ ] -
platin GP 3301 7% -
12 Glanzplatinpréparate fur den Pinselauftrag und zum Spritzen auf Fliesen
Farbe Produkt Bemerkungen
weild GP 3510 -
weild GP 1404/6 -

platin (hell) | TGPO073A -

platin (hell) | GP 350 -

platin (hell) | GP 318 F -

platin (hell) | GP 574 -

Die Angaben Uber unsere Produkte entsprechen unseren derzeitigen Kenntnissen
und Erfahrungen. Es obliegt dem Erwerber, die Brauchbarkeit fir den im Einzelfall
vorgesehenen Verwendungszweck selbst zu tUberprifen. Der Anwender hat zur
Vermeidung von Fehlproduktionen die Préparate in Verbindung mit den weiteren
am Verarbeitungsprozef? beteiligten Materialien zu erproben und festzustellen, ob
sie zum beabsichtigten Erfolg beitragen.
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